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AVANCE: Estudio sobre los envases de Carton para
bebidas y alimentos

- Estudio de la eficiencia y eficiencia de la recogida selectiva y la clasificacion en
plantas de seleccion de residuos de envases ligeros de carton para bebidas y
alimentos -

Los envases alimentarios de un solo uso ofrecen ventajas, como la proteccidon del alimento
contra dafios, contaminacidn y deterioro, la prolongacién de su vida util, la facilitacion del
transporte y almacenamiento, y la comunicacién de informacién importante para el
consumidor. En definitiva, son cémodos.

Uno de los tipos de envases alimentarios mas usados son los de cartdon para bebidas y alimentos,
también llamados tipo brik, inventado por Ruben Rausing, un empresario sueco, que se
introdujo en el mercado en 1963, y desde entonces ha obtenido un gran éxito.

El envase Tetra Brik se caracteriza por su forma de paralelepipedo, que facilita su
almacenamiento y su construccién multicapa, que incluye cartdn, plastico (polietileno) y a veces
aluminio, lo que permite proteger el contenido de la luz, el oxigeno y la humedad. Ligeros, faciles
de abrir, cerrar y verter, estan fabricados, en gran parte, con materiales renovables (cartén) con
posibilidad de ser reciclado

Los envases de cartdn para bebidas, de origen doméstico, se recogen selectivamente mediante
los contenedores amarillos situados por los ayuntamientos para este fin.

Una vez recogidos los envases en el contenedor amarillo, son trasladados a plantas de seleccion,
dénde se clasifican por materiales, siguiendo criterios de composicidn, buscando el mejor
reciclaje.

La proliferacion de envases alimentarios de un solo uso ha generado problemas de gestion de
residuos y contaminacién ambiental.

Los datos publicados por el MITECO en el “Perfil autondmico de residuos municipales en Espafia
afios 2020, 2021 y 2022”* afirman que estamos muy lejos de cumplir con los objetivos europeos
de gestidn de residuos.
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Figura 1. grdficos obtenidos del "Perfil autonémico de residuos municipales en Espafia afios 2020, 2021, y 2022".

I MITECO. Perfil autondmico de residuos municipales en Espafia. Afios 2020, 2021 y 2022. URL:
https://app.powerbi.com/view?r=eyJrljoiZjZjNzVkZDgtZjc40C00ZTg1LWI0ZDctMTgwZWJIYidkY2)mliwid
CI6ImRIODFhNTc4LTgxYWEtNGQzNS1hNWQOLWZIZWQAMTZIMTY1NCIsImMiOjl9
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¢ES EFICAZ Y EFICIENTE LA RECOGIDA SELECTIVA Y LA SEPARACION EN LAS PLANTAS DE LOS
ENVASES DE CARTON PARA BEBIDAS?

Utilizando los datos disponibles de la composicidn de los residuos recogidos selectivamente, asi
como los de otras fracciones, y especialmente los de la fraccidn resto, se propone estudiar la
cantidad de envases de cartdn para bebidas contenidos en la recogida selectiva, realizada a
través del contenedor amarillo. Se estudiara cuantos de estos son separados mediante un
separador mecanico y por separacion manual, en el caso de las plantas con una separacién
principal manual. Por ultimo, también se analizard el flujo de material no seleccionado, y que
sera vertido por deficiencias en el tratamiento.

A continuacidn, se representan unos primeros datos esquemadticos obtenidos del sistema de
gestion de residuos de Fuenlabrada. Por un lado, se analiza la eficacia de la recogida separada
de los envases tipo brik, asi como, de la seleccién de los envases para ser enviados a la planta
de reciclaje.
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Figura 2. Distribucion de los residuos de envase brik en las diferentes fracciones.

También se han obtenido unos primeros datos preliminares de la distribucién de los envases por
categoria: leche, bebida, pastosos y vino.
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Figura 3. Caracterizacion de los envases brik en la planta de tratamiento de envases, agrupacion en categorias:
leche, bebida, pastosos y vino.



